
مركز تحقيقات فرآوري مواد كاشي گر

در دنيا چه خبر؟ 

NICICO
مجتمع مس سرچشمه

 از راه اندازي و شروع به كار كارخانه هاييدرس 

هاي فرآوري مواد معدني
)قسمت دوم(



سوال
 به هك گزينه كدام ها كارخانه اندازي راه در تاخير در مختلف عوامل سهم خصوص در 

 .است صحيح آمده، اولويت ترتيب

خطاي و مدار راهبري خراب؛ اجزاء و تجهيزات طراحي؛ در خطا نصب؛ در خطا  

انساني

در خطا نصب؛ در خطا انساني؛ خطاي و مدار راهبري خراب؛ اجزاء و تجهيزات 

طراحي

در خطا طراحي؛ در خطا خراب؛ اجزاء و تجهيزات انساني؛ خطاي و مدار راهبري  

نصب

در خطا انساني؛ خطاي و مدار راهبري خراب؛ اجزاء و تجهيزات طراحي؛ در خطا 

نصب
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سهم عوامل مختلف در تاخير در راه اندازي كارخانه هاي فرآوريسهم عوامل مختلف در تاخير در راه اندازي كارخانه هاي فرآوري

10%

17%

53%

20%
خطا در طراحي

خطا در نصب

تجهيزات و اجزاء خراب

راهبري مدار و خطاي انساني
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ميزان عقب افتادگي از ظرفيت براي انواع پروژه هاميزان عقب افتادگي از ظرفيت براي انواع پروژه ها

سال بعد از راه اندازي

 يتجمععقب ماندگي 
از ظرفيت اسمي 

 ظرفيت سالانه(% 
)طراحي

كامل آزمايش هاي نيمه صنعتي تكنولوژي جا افتاده؛-١

اقصآزمايش هاي نيمه صنعتي ن تكنولوژي جديد؛ -٢

مطراحي بر اساس اطلاعات ك تكنولوژي جديد؛ -٣

دون شماي عمليات پيچيده، ب تكنولوژي جديد؛ -٤
فهم كامل سنگ معدن و فرايند
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استثناءقانون است نه  راه اندازيتاخير در  استثناءقانون است نه  راه اندازيتاخير در 

عمليات دوم نوع هايپروژه در 

.است ضروري اصلاحي

رفع :اصلاحي كارهاي هدف 

عملياتي مشكلات و ها گلوگاه

كارخانه ٧ از كارخانه سه تعطيلي 

ماه ٣٦ از بعد ٤ نوع
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)(دسترس بودن كارخانه در  )Plant availability(دسترس بودن كارخانه در 

آن بودن دسترس در ميزان با تجهيز هر ظرفيت مستقيم رابطه

)U(ميزان در دسترس بودن واحد 

ميزان در دسترس 
بودن كل كارخانه

(T) تعداد واحد هاي عملياتي به 
)n(صورت سري
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رابطه ظرفيت و ميزان در دسترس بودن 
 )در استراليا  طلا-مسكارخانه( 

رابطه ظرفيت و ميزان در دسترس بودن 
 )در استراليا Ernest Henry طلا-مسكارخانه( 

كارخانه ميزان در دسترس بودن

تناژ
)هزار تن بر ماه(

ظرفيت اسمي
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)t/d 214000(در اندونزي  Freeportكارخانه مس 
ظرفيت تن بر گرم ٠/٦ :طلا عيار ١ % :مس عيار

تن ٥٣ :طلا توليد تن ٦٧٠٠٠٠ :٢٠٢٣ سال در مس توليد
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در اندونزي روند راه اندازي كارخانه مس  در اندونزي Freeportروند راه اندازي كارخانه مس 
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در اندونزي روند راه اندازي كارخانه مس  در اندونزي Freeportروند راه اندازي كارخانه مس 
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(Freeport; FP)اندارساختار سازماني گروه ساخت و ساز و راه اندارساختار سازماني گروه ساخت و ساز و راه 

مدير پروژه
FP

مهندسي و ساخت و ساز
  FP

كارخانه
پيمانكار

مهندسي 
پيمانكار

شروع
FT/ پيمانكار  

ساخت و ساز 
FT



12

وظايف پيمانكار مهندسيوظايف پيمانكار مهندسي

طراحي طبق تجهيزات نصب از اطمينان

يشك لوله و مكانيكي يكپارچگي آزمايش  

مدار پيوسته كار براي

از قبل هاي كنترل همه كردن مستند 

كارخانه شروع

و برقي هاي سيستم كاركرد از اطمينان 

دقيق ابزار
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)ادامه(وظايف پيمانكار مهندسي  )ادامه(وظايف پيمانكار مهندسي 

ناتمام كارهاي فهرست توليد  

)Punch list(

همه بودن آماده از اطمينان 

نمعد سنگ قبول براي تجهيزات

تتجهيزا سازندگان با هماهنگي 

 از قبل هاي كنترل به كمك براي

اندازي راه و شروع
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)كارفرما(وظايف مدير شروع  )كارفرما(وظايف مدير شروع 

وهگر براي انساني نيروي كردن فراهم 

كارخانه شروع

مرحله طي در تغييرات محدوده تاييد 

ساخت

هاي دستورالعمل و مراحل سازي آماده 

شروع

با لازم هاي آموزش كردن هماهنگ 

تجهيزات كنندگان تامين
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آسياكني : از راه اندازي هاييدرس  آسياكني : از راه اندازي هاييدرس 
نبودن راستا هم معمول مشكل

)Misalignment( پينيوني دو آسياهاي  

) متري ٧/٣×٩/١(

مواد نشست مشكل )sanding( قسمت در 

آسياها خوراك كننده توزيع مركزي

بالا يماندگار دليل به معدني ماده شدن سيماني  

)مواد كردن جاري براي انفجار روز دو(

صورت به )متري ١٠/٤( شكن خود نيمه آسياي 

  كشي توان با ٣٥% پرشدگي با شكن خود

MWاسمي كسي توان ( ٩/٥:MW٢٠(
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)ادامه(آسياكني : از راه اندازي هاييدرس  )ادامه(آسياكني : از راه اندازي هاييدرس 

هگلول ميزان شدن پايدار براي روزه چند زمان 

   اي گلوله آسياي و خودشكن نيمه آسياي

مواد نشست مشكل )sanding( قسمت در 

آسياها خوراك كننده توزيع مركزي

بالا ماندگاري دليل به معدني ماده شدن سيماني  

)مواد كردن جاري براي انفجار روز دو(

صورت به )متري ١٠/٤( شكن خود نيمه آسياي 

 كسي توان ( MW٩/٥ كشي توان با شكن خود

)MW٢٠:اسمي



سوال
 .است صحيح زير موارد از مورد چند 

گلوله، كردن اضافه با بود درصد ٣٥ آسيا پرشدگي ،خودشكني خردايش حالت در  

.كرد پيدا كاهش درصد ٢٥ به پرشدگي

وات مگا ١٨ به ١٦ از كشي توان دقيقه، در دور ١٠ به ٩ از آسيا سرعت افزايش با 

.رسيد

داد افزايش را ها سلول حمل ظرفيت داخلي ناو گذاشتن.

٩٠ يبالا مدار دسترسي زمان اينكه براي سري، آسياي دو با آسياكني مدار براي 

  .باشد درصد ٩٥ بايد حداقل آسيا هر به دسترسي زمان باشد، درصد


