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در دنیا چه خبر؟

NICICO
مجتمع مس سرچشمه

، ما و آنهاآسیاکنیمدارهای هوشمندسازی
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نقش ابزار کنترلی پیشرفته در بهبود فرایند

ابزار کنترلی
پیشرفته

توانایی بهینه سازی 
فرآیند

روشی مطمئن برای 
فرآیندپایدارکردن

افزایش دانش
راه منطقی کنترل 

فرآیند

افزایش بازیابی▪

کیفیت بالاتر▪

پایداری بیشتر▪

ی کاهش هزینه عملیات▪

افزایش ظرفیت▪

افزایش 
بهره وری 
اقتصادی



3

آسیاکنیبهبود کارکرد مدار 

Movazen©

یاعتبارسنج
داده ها

پیش بینی
شرایط

پایداری 
مدار

بهینه سازی

تناژ بهینه•
ولکیفیت مطلوب محص•
نوسان کم•



و سرعت آسیا( شانه و پاشنه)رابطه مسیر حرکت بار 
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12 RPM  72 C.S.14 RPM  85 C.S.



سوال
ینتخمبهمنجرآسیاکشیتوانووزن،سرخروجییاتاقانفشارازاستفادهچرا

شود؟نمیآسیاصحیحپرشدگیمیزان

(گلولهبهمعدنسنگنسبت)باردانسیتهتاثیر➢

(وزنکاهش)آسترسایشتاثیر➢

آسترسایشواسطهبهکشیتواننتیجهدر(ثقلمرکز)بارشکلتغییر➢

(بارسلول)وزنگیریاندازهدرگلولهومعدنسنگمقدارسهمتفکیکعدم➢



آسیاپرشدگیفشار و سلول بار در تشخیص حسگرعدم توانایی 

( 2018)طلای ، گینه نو فراوریدرکارخانهخفه شده ( متری4در 9)نیمه خودشکنآسیای 
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سرچشمه آسیاکنیهوشمند سازی مدار 

:ACTابزار کنترلی پیشرفته

سنگحسگر

آسیاحسگر

هیدروسیکلون

ایآسیای گلوله

حوضچه پمپ

آسیای نیمه 
خود شکن

اندازه گیری دانه بندی 
ذرات



(MillSense)آسیا حسگربا پرشدگیتعیین پاشنه و شانه بار و 



(MillSense)آسیا حسگراجزای 



آسیاحسگرمشکلات گزارش شده بعد از نصب 

کردکارعدموآسیازیادلرزشدلیلبهالکترونیکیقطعاتشدتشُل-

مهرهکردنسفتزماندرحسگردیدنصدمه-

لرزشمنحنیبیشینهکردنپیدادرافزارینرممشکل-



کرنش و ارتعاشازمنحنی هایبا استفاده ( MillSense)آسیا حسگرنحوه تعیین پاشنه و شانه بار  

پاشنه شانه



(نه نوگی)خودشکنآسیا در یک آسیای نیمه حسگرنتایج بکارگیری 

رآستتعویض

اآسیوزن

هپاشنزاویه

اآسیتوان

ورودیتناژ

اآسیسرعت



RockSense)ماده معدنی حسگر 3D ) برای تعیین دانه بندی سنگ معدن
خودشکنورودی به آسیا نیمه 

بندی،دانهکردنمشخص-

P80وP50

گبزرخیلیقطعاتتشخیص-

سنگ

گسنازغیرقطعاتتشخیص-



RockSense)ماده معدنی حسگرنتایج تعیین دانه بندی برخط با  3D)



سوال
آسیاکنیمداردرشدهگرفتهبکار(ACT)پیشرفتهکنترلسیستمباارتباطدر

است؟صحیحزیرعباراتازموردندچسرچشمه،

.شدبکارگرفتهسیستماینمدتیبرایکارخانه،راه اندازیزماندر➢

.نیفتادکاربسیستممعدنسنگحسگروآسیاحسگرمشکلدلیلبهراه اندازیازبعد➢

استفادهوردمتجهیزاینسنگ،حسگرازآمدهبدستاطلاعاتنشدن،کالیبرهدلیلبه➢

.نگرفتقرار

نمیاستفاده ایهیچ(معدنسنگحسگروآسیاحسگر)تجهیزدوازحاضر،حالدر➢

.شود



املزومات نزدیک شدن به پیاده کردن هوشمند سازی فرآینده

مندهوشبهرسیدنشرایطو(سخت افزاریونرم افزاریساختاری،)مقدماتانتقال➢

بالاردهمدیرانبهسازی

هوشمندسازیهدفباکارخانهمدیریترویکردتغییر➢

واندازه گیریتجهیزاتتماماندازیراهبرایدراز مدتومیان مدت ریزیبرنامه➢

بنیاندانششرکت هایوداخلیمتخصصانتوانازاستفادهباکنترلی

کارافتادهازکنترلیواندازه گیریابزارشناسیآسیب➢
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