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کارخانه هاي راه اندازيدلایل بروز تاخیر در 

فرآوري مواد معدنی



کارخانه هاراه انداريعوامل کلی بروز تاخیر در 

فرایندازکافیدركعدم-



کارخانه هاراه انداريعوامل کلی بروز تاخیر در 

صنعتینیمهپیوستهآزمایش هاينبودنکافی-



کارخانه هاراه انداريعوامل کلی بروز تاخیر در 

بکارآمادهبرخطتجهیزاتیاموازيتولیدخطوطوجودعدم-



کارخانه هاراه انداريعوامل کلی بروز تاخیر در 

.اندشدهساختهباراولینبرايکهتجهیزاتیازسرياستفاده-



کارخانه هاراه انداريعوامل موثر دیگر جلوگیري از بروز تاخیر در 

کارخانهکارآییدقیقتوصیفودادقرارعقددردقت-

رهکنسانتتناژواسمیخوراكتناژبهرسیدنبینتفاوتکردنمشخص-

کارخانهکارآییآزمایشدقیقتعریف-

وآزمایشبکارشروعاولیه،راه اندازيمهندسی،(مراحلتماممستندسازي-

)کارآییسنجش



کارخانه 41بررسی نتایج راه اندازي 
طراحیخوراكدرصدبهرسیدنسرعت:شاخص-

درصد خوراك 
طراحی 

)ماه(زمان 

)3گروه (متوسط 

)4گروه (آهسته 

)2گروه (خوب 

)1گروه (سریع 

ساختازبعدماهشش:بررسیشروع-



چند نکته از بررسی نتایج راه اندازي کارخانه ها 
ماه18:)1(سریعگروهدراسمیظرفیتبهرسیدنزمانمتوسط-

.رسیدنداسمیظرفیتبهماهششمدتدرکارخانهدوفقط-

.رسیدندظرفیتدرصد70بهاولسالسهدرذوبهايکارخانهدرصد50-

.نرسیدنداسمیظرفیتبههمسال4ازبعدذوبهايکارخانهازبعضی-



)  کلید در دست(پروژه هاي آماده بهره برداري 
کاهشباارهاهزینهبالاترسودبهرسیدبرايپیمانکارثابتقیمتباقرارداددر-

.آوردمیپایینهااستاندارد

.هستنددرصد±5دقتدارايسنجیامکانهايگزارشدرصد40فقط-

.اندشدهتکمیلشدهتعیینبودجهباطرح15فقطشدهبررسیطرح60از-



محدوده قرار گیري سرعت دستیابی به نرخ خوراك طراحی

درصد خوراك 
طراحی 

)ماه(زمان 

)1گروه (سریع 

چطور در شروع کار می توان 
اي اطمینان پیدا کرد که پروژه در کج

گرفت؟ قرارخواهداین محدوده  

)4گروه (آهسته 



)1گروه (به ظرفیت اسمی سریعدلایل رسیدن 
جاافتادهفناوري هايازاستفاده-

استانداردتجهیزاتانتخاب-

گستردهصنعتینیمهآزمایش هايانجام-



)2گروه (به ظرفیت اسمی خوبسرعتدلایل رسیدن با 
نوعواندازهنظرازباراولینبرايتجهیزاتبعضیازاستفاده-

نمایانگرغیرنمونهرويیاوناقصصنعتینیمهآزمایش هايانجام-

عملیاتشمايازهاییبخشبهلازمتوجهعدم-



)3گروه (به ظرفیت اسمی متوسطسرعتدلایل رسیدن با 
مهممراحلازپوشیچشموکمخیلیصنعتینیمههايآزمایشانجام-

شناسیکانینظرازخوراكکمخیلیشناخت-

محصولکیفیتبهپرداختنکمتر-

Fast("پروژهزمانسازيفشرده"الگوياساسبرساختوطراحیمهندسی،-

track(طرح معمول

طرح فشرده



)4گروه (به ظرفیت اسمی آهستهسرعتدلایل رسیدن با 
طراحیهايشاخصیاشدهانتخابکوچکتجهیزاتیاهاهزینهکاهشجهت-

.اندنشدهرعایتبخوبی

.استبودهمحصولتولیدبرايفقطشدهانجامپیوسته ايآزمایشاگر-

تفادهاسباراولینبرايتجهیزدویایکازآندروبودهپیچیدهعملیاتشماي-

.استشده



4و 3، 2مشخصات مشترك طرح هاي گروه هاي 
نمایشیوضعیفمدیریت-

هاهزینهبینیپیشقابلغیرافزایش-

محصولقیمتچشمگیرکاهش-

خوراكوروديمناطقبهتوجهعدم-



4و 3، 2مشخصات مشترك طرح هاي گروه هاي 
عملیاتینیروهايناقصآموزش-

عملیاتیدستورالعملنبودنکافییاونبود-

صنعتیبهآزمایشگاهیهايدادهصحیحترجمهعدم-

تجربهباسرپرستاننداشتن-



4و 3، 2مشخصات مشترك طرح هاي گروه هاي 
موادجنسصحیحانتخابعدم-

شروعواولیهراه اندازيمراحلطیدرفنیپشتیبانینداشتن-

ایمنیمواردرعایتعدم-

مهندسیطراحیدرجديمشکلات-



سوال
.دکنیذکرراموادفراوريهايکارخانهراه اندازيدرتاخیربروزاصلیدلیلهارچ
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