
مرکز تحقیقات فرآوری مواد کاشی گر

در دنیا چه خبر؟

NICICO
مجتمع مس سرچشمه

: نکات عملیاتی سرچشمه( هوشمان)ربات

سال زیر انگشتان کارکنان ۳۰دانش و تجربه 

پرعیارکنیکارخانه های 



عوامل پایداری کارآیی در کارخانه های معتبر دنیا 

کارکنانپیوستهآگاهیافزایشوآموزش➢

عملیاتراهبریبراییکساناصولازپیروی➢

کارکنانهمهاختیاردرتجربهودانش:آموزشدرعدالت➢

تولیدخطراهبریدرافرادومدیریتتغییرگذاریتاثیرعدم➢



چالش های معمول کارخانه ها

تجربهباافرادبازنشستگیوشغلتغییر➢

تولیدخطدرخاصافرادبهشدیدوابستگی➢

جواننسلبههامسئولیتمنطقیتدریجیانتقال➢

تجربهبانیروهایبهنیازوهاکارخانهتوسعه➢



های خبرهنکات عملیاتی بر اساس سیستمرباتروند توسعه 
کارانمراقبتباکاریزندگی➢

مختلفهایشیفازعملیاتینکاتاصلاحوسازییکسانآوری،جمع➢

متصدی،ن،تکنسیارشد،کارمراقبت)سازمانیمختلفهایردهدرنکاتاصلاحوبازبینی➢

(رئیسوسرپرستمسئول،

فرآوریشدهشناختهاصولباعملیاتینکاتمطابقت➢

واحد1۳برایعملیاتینکته6۰۰بهنزدیکتدوین➢



ساختار کلی سیستم های خبره



اصطلاح کارخانه ای  اصطلاح دانشگاهی 
متال آشکارساز فلز

دانسیته درصد جامد
لاغر شدن ناخن همزن همزنسایش تیغه 

چوکرفع  رفع گرفتگی
لاندر کانال یا ناو

گل گرفتگی شدن ذراتته نشین
سمبه زدن باز کردن مسیر هوا
لاینر چدنی گریزلیسرند

سلول هابه هم ریختن  ناپایدار شدن مدار
تریپ توقف برنامه ریزی نشده

بارکشی شرّه ورود دوغاب به کنسانتره
درین  تخلیه اضطراری
ریجکت بار برگشتی

چوک پلاک دریچه تشخیص انسداد
راب سوویچ مجاورتیکلید 

کچل شدن سلول از بین رفتن کف روی سلول
زره باول زره ثابت

کیسه فیلتر پارچه فیلتر



کنی سرندسنگ شکنی و 

الاحتم دلیلبهشکن هاسنگدهانهتنظیمهنگامدر➢

قلحداباید(باولزره)ثابتزرهیکنواختغیرسایش

ربسازاستفادهباراسنگ شکندهانهازمختلفجایدو

مقدارنکم تریبهتوجهبادهانهتنظیم.کرداندازه گیری

هانهدتنظیماتمامازبعد. شودانجامشدهاندازه گیری

با،سنگ شکندهانهاندازهمجدداًبایدشکن،سنگهر

صحیح،تنظیمازاطمینانبرایسربازاستفاده

.شوداندازه گیری



1پرعیارکنیمدار آسیاکنی کارخانه 

هدانمواد(ریجکت)برگشتیمواددراگر➢

بودندرشتدهندهنشانشد،دیدهدرشت

ایندر.استآسیاهابهورودیخوراک

سنگوسرندکنیمدارسرندهایحالت،

بررسیبایدوشدهمشکلدچارشکنی

شدهبازیاپارهتوریاستممکن).شوند

(.باشد



2پرعیارکنیمدار آسیاکنی کارخانه 

رپاو)آسیاکشیتواندلیلی،هربهاگر➢

سرفشارهمزمانویابدکاهش(آسیا

بهیابد،افزایشآن(آزادسر)خروجی

(کردنoverload)آسیاپرشدنمعنی

ارببایدکارمراقبتشرایط،ایندر.است

هبشرایطتاکندقطعراآسیابهورودی

.برگردد(Stable)معمولحالت



1مدار فلوتاسیون پرعیارکنی

مراقبتشود،کمتر%86ازمداربازیابیاگر➢

زیربهراpHبایدبارکشیتنظیمازپسکار

یبالابهراکف سازوکلکتوروکاهش11/8

استممکناما. دهدافزایشتنبرگرم۳۰

کهباشد41۳2استفادهموردکلکتور

کرداضافهکلکتوربرتنگرم۳۰نمی توان

ازسرریزومی شودپایدارخیلیکفچون

معمولحد.شدخواهدمشاهدهمخازن

.استتنبرگرم15تا1۳بینتقریبا41۳2



2مدار فلوتاسیون پرعیارکنی

،می شودخارجمدارازهمزنیککههنگامی➢

،(یهاولپرعیارکنی)رافربخشدرخصوصبه

سیونفلوتاسلولدرذراتگرفتنگلبهمنجر

نبایدمراقبت کارحالت،ایندر.شدخواهد

دهد،افزایشراسلولبهورودیهوایدبی

خواهدکنسانترهبهدوغابورودسببزیرا

بهاطلاعوسلولهوایقطعکار،بهترین.شد

.استتعمیراتواحد



کارخانه مولیبدن

تانک هایازکدامهرخرابیصورتدر➢

سازیآمادهعدمبهتوجهبا،حالت دهنده

دسولفیبااولپرعیارکنیمرحلهخوراک

مسمرحلهایناولسلولدوازسدیم،

انکتعیبرفعتااستبهتروشودمیشناور

بارکشیاولسلولدوازدهنده،حالت

تهداشراسازآمادهنقشعملاتانشودانجام

.باشند



فیلتر فشاری

هکیسازیکنواختصورتبهبایدکیک➢

صورت،اینغیردرشود،جدا(پارچه)

فشارنبودپایینها،کیسهفرسودگیاحتمال

Air Drying(کنندهخشکهوای)،پارگی

بودنینپایوکیسهروزنهبودنبستهکیسه،

وجودورودی(خوراک)feedدانسیته

.دارد



خلأفیلتر 

9/1تا۳/1بینکیکضخامتبهترین➢

اینابکیکیمعمولاً.استسانتی متر

وتخلیهبهتریندارایضخامت،

یکیک ها.استرطوبتپایین ترین

استممکن،نازک تریاوضخیم تر

ایندرکهداشتهکمتریرطوبت

.شدخواهندتخلیهناقصصورت



تیکنرهای باطله 

هباطلتیکنرهایسرریزآباگر➢

نتفلوکولامیزانبایدباشد،کدر

آبشدنکدر. شوددادهافزایش

ازناشیباطلهتیکنرهایسرریز

ورتیکناطرافدرذراتته نشینی

.استسر ریزآببهآن هاراه یابی



شیرآهکمدار کارخانه 

طبقهبخشدرمطلوبجامدمیزانکهازآنجایی➢

است،2۰/۳%(کلاسیفایر)مارپیچیکنندهبندی

یورود(لاندر)کانالبهآبتوجهیقابلحجمباید

شودافهاض(کلاسیفایر)مارپیچیکنندهبندیطبقه

2۰/۳به4۰از(دانسیته)شیرآهکجامددرصدتا

حالتدرکلاسیفایرحلقهاگر.یابدکاهش

یکاتوماتصورتبهکاراینباشد،(اتومات)خودکار

ایدبکارمراقبتصورت،اینغیردر.شودمیانجام

.کندپایشمرتبرا(دانسیته)جامددرصد


