
مرکز تحقیقات فرآوری مواد کاشی گر

در دنیا چه خبر؟

کم با فاصله زمانینقش نمونه برداری 
در  کنترل کارخانه های فراوری

NICICO
مجتمع مس سرچشمه
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دلایل مهم هدر روی مس

(میکرون50تا 10بهترین بازیابی در ابعاد )اندازه ذرات ➢
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Banisi,Farzaneh. 2004

نرمهدرشت



1365 t/h

0.67% Cu

25% Cu

(:نقطه مطلوب)محدوده مورد قبول برای دانه بندی سرریز هیدروسیکلون 

میکرون75درصد زیر 2±65

هیدروسیکلونسرریزازدقیقه ای10زمانیبازه هایدرنمونه111

273 t/h
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65%

Upper limit: 67%

Lower limit: 63%

Decreases in recovery






