
یفیلتر کردن باطله کارخانه های فرآور
از رویا تا واقعیت

در دنیا چه خبر؟

NICICO
مجتمع مس سرچشمه



توسعه پایدار در گرو توجه به تاثیرات زیست محیطی
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افزایش آبادانی در اثر انجام پروژه های بزرگ معدنی به-
همراه تاثیرات زیست محیطی



افزایش نیاز به آب
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کاهش عیار ماده معدنی و نیاز به-
فراوری بیشتر

تر بازیافت آب با ته نشینی و فیل-
کردن 

و آب مهم ترین محیط  برای جدایش-
انتقال مواد در فرآوری



بزرگترین چالش کارخانه های فرآوری در آینده: آب
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ای هزینه زیاد بر تحقیق روی روش ه-
جدایش خشک

هدروری آب در سد باطله از طریق تبخیر و زهکشی-



روش سنتی بدون تیکنر
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:مصرف آب تازه-
درصد100

: مصرف آب-
متر 0/8-0/5

مکعب بر تن



بکارگیری تیکنر
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:مصرف آب تازه-
درصد80

: مصرف آب-
متر 0/6-0/4

مکعب بر تن



بکارگیری تیکنر خمیری
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:مصرف آب تازه-
درصد70

: مصرف آب-
متر 0/5-0/4

مکعب بر تن



بکارگیری فیلتر فشاری برای باطله
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:مصرف آب تازه-
درصد30

: مصرف آب-
متر 0/15-0/1

مکعب بر تن



مخاطرات مدیریت باطله

9

شماره ها نشان دهنده انواع مخاطره-



آب تازه مورد نیاز در حالت های مختلف در طول سال
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فیلتر کردن باطلهصورتدرآبمصرفیکنواختی-



چالش ها
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هزینه و در دسترس بودن -
آب 

افزایش عمر محل های دفع -
باطله

مقاومت در مقابل زلزله-



آب و جامدتیکنر، فیلتر، تجهیزات جابجایی: مدیریت باطله خشک
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مدیریت باطله خشک
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تجهیزات جانبی مهم قبل از فیلتر کردن باطله
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ذخیره کردن باطله خشک
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و ذخیره سازی باطله خشکانتقال 
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