
:کالیبراسیون

ی کنترلتعیین کننده میزان موفقیت سیستم ها

NICICO
مجتمع مس سرچشمه

نیا چه خبر؟ددر 

مرکز تحقیقات فرآوری مواد کاشی گر



یینتعطریقازمواددبی:عواملاکثرمستقیمغیرگیریاندازه

سرعت

پارامتربارنظموردپارامترهمبستگینوعدهندهنشانکالیبراسیون

بیشتردبیبیشتر،جریانسرعت:شدهگیریاندازه



با(سلولدرپالپسطح)پارامترموجودمقدارفرآیندکنترلبا

مطلوبمقداربه(خروجیدرشیربازشدگی)عاملیکتغییر

.شودمیرسانده

بهککمتنهانهکنترلنباشددرستسطحگیریاندازهاگرحال

.ندکمیخارجپایدارحالتازراآنبلکهکندنمیفرایندبهبود



شرایطتحتنظرموردمتغیروشدهگیریاندازهمتغیربینرابطه

تجهیزدنباشیکسانشرایطکهصورتیدراستآمدهبدستمعینی

.شودمیخارجکالیبرهحالتاز

وسرعتشودکمترآندررسوبخاطربهلولهقطراگرمثال

.کندمیتغییرآنپروفیل







تا آن دانسیته سنج باید ترجیحا در بخش عمودی لوله ها نصب شود

. همیشه پر باشد و از رسوب ذرات در لوله جلوگیری شود



 فته در طول زمان در نظر گررادیوایزوتوپکاهش میزان تشعشع منبع

.  درصد کاهش پیدا می کند3در هر سال 137سزیمتشعشع منبع . شود



 دقت اندازه گیری را به شدت کاهشپالپوجود حباب هوا در

.می دهد

 دباعث جا به جا شدن اندازه گیری می شودرلولهرسوب مواد  .



د هر ماده ای میزان جذب اشعه معینی دارد و اگر درصد جامد ثابت باش

.  ولی نوع مواد عوض شود، اندازه گیری تغییر خواهد کرد



وپشرکت پارس ایزوت



وپشرکت پارس ایزوت


