
کارخانه های کنترلی چرا حلقه های 
کنند؟نمیفرآوری کار 

NICICO
مجتمع مس سرچشمه

نیا چه خبر؟ددر 

مرکز تحقیقات فرآوری مواد کاشی گر



 ییراتبه هنگام و پیوسته در مقابل با تغالعملعکس

عدم خستگی



 نو مخلوط کردن سنگ معدمعدن کاریهزينه هایکاهش

(درصد0–2/5)بازيابیو عیارافزايش

(درصد1-5)ظرفیتافزايش

 (درصد3–12)شیمیايیکاهش مصرف مواد
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30اندیمکانیکبدشرايطدرکنترلیهایشیردرصد.

85نیستندتنظیمکنترلیهایحلقهدرصد.



85رکااولیهاهدافطبقکنترلیهایحلقهدرصد

.کنندنمی

تیدسحالتازبهترکنترلیهایحلقهدرصد25فقط

.کنندمیکار



کنترلیعناصرنامناسبنصب

کنترلیعناصرکافینانگهداری



اشتباهکنترلاستراتژی

اهکنندهکنترلبهینهغیريانامناسبتنظیم



ازقبلفرآيندسازیپايداریبهدستیابیعدم

کنترلپیچیدههایسیستمبکارگیری

ومطلوبنقاطتعیینسازی،پايدارازبعدمرحله

عنودرتغییراتگرفتننظردربرایهامحدوديت

...وذراتاندازه،تناژمعدن،سنگ



کهبودندآن هايیکنترلیسیستم هایموفق ترين

وبمطلونقاطخود،تجربهبهتوجهبامراقبت کاران

.کنندسیستمواردمی توانستندرامحدوديت ها


